DALEX

SCHWEISSTECHNIK

Schwinghebel —
PUNKT- Schweifmaschine

TECHNISCHE MERKMALE

= 5-Zeiten-Synchron-SchweiRsteuerung mit
8 SchweiBprogrammen fir den Betrieb
mit Thyristorleistungsstufe

= Digitale Strom- und Zeiteinstellung

= Stromanstieg- und Impulsfunktion

= Netzspannungskompensation

= Automatische Netzfrequenz-
erkennung 50/60 Hz

= Parametereingabe Uber Tastatur im Bedienfeld

= Statusanzeige Uber LED’s

= Internationale Bediensymbole

= Fortschalt- und Verriegelungskontak

= Armausladung stufenlos einstellbar

= Druckluftwartungseinheit

= Hauptschalter nach VDE 0113

= 3 m AnschluBBkabel ohne Stecker

= Entspricht den Normen VDE 0545-1,
EN 60204-1, EN 50 240,
EN 292 Teile 1+2, EN 1050

« CE - Zeichen

Abb. Serie SL 200

TECHNISCHE DATEN SL 202 / 204 / 206

Nennleistung bei 50 %: 20 kVA / 30 kVA / 50 kVA
Sek. — KurzschluBstrom: 15 kA / 20 kA / 25 kA

Standardausladung: 130 - 500 mm
Armabstand: 250 mm
Elektrodenkraft max.: 420 daN




Elektrischer Teil

Mechanischer Teil

Betriebst. Teil

DALEX Punktschweimaschinen SL 202 / 204 / 206

Technische Daten* nach DIN 44753 / ISO 669 SL 202 SL 204 SL 206
Ausladung mm 130 - 500 130 - 500 130 - 500
Maschinenleistung Maschinenleistung (50% ED) kVA 20 30 50
Dauerleistung kVA 14,1 21,2 35
Hochst-KurzschluBleitsung kVA 56,8 108 150
Hochst-Schweilleistung kVA 45,4 86,4 120
Maschinenspannung Sekundér-Leerlaufspannung \ 3,7 52 59
NetzanschluB Nenn-Primé&rspannung \Y 400 400 400
Nennfrequenz Hz 50 50 50
AnschluBleistung kVA 30 55,2 80
Hauptschalter nach VDE A 63 63 63
Sicherung Betr. KI. GL A 35 63 63
AnschluBquerschnitt
(Kabellange kleiner = 15 m) mm?2 6 10 16
Sekundérstrom Nenn-Betriebsstrom kA 5,4 5,8 8,2
Dauerstrom kA 3,8 4,1 5,8
KurzschluBRstrom kA 15 20 25
Hochst-Schweilstrom kA 12 16 20
Zul. Einschaltdauer bei Hochst- % 10 6,5 8,4
Schwei3strom
Punktarmatur Armabstand mm 250 250 250
Elektrodenarm & mm 45 45 45
Elektrodenhalter @ mm 25 25 25
Verstellbarkeit des Elektrodenhalters  mm 135 135 135
Punktelektrode Sitz-Nr. / Auen @ mm 1/12,5 oder 2/18 1/12,5 oder 2/18 1/12,5 oder 2/18
Zylinder - Einfachhub Elektrodenhub max. mm 50 50 50
Elektrodenkraft kurze Ausladung daN 75 - 420 75 - 420 75 - 420
Elektrodenkraft lange Ausladung daN 30 - 180 30 - 180 30 - 180
Hubfolge max. Hube / min 60 60 60
Luftverbrauch fiir 1000 Hiibe m3 0,1 0,1 0,1
Druckluft Rohranschlu NG 16 -G %2 NG 16 - G % NG 16 - G %2
Betriebsdruck max. bar 6 6 6
Kuhiwasser RohranschluB Ein / Aus NG 8-GVa NG 8-G Vs NG 8-G V4
Betriebsdruck max. bar 5 5 5
Verbrauch bei Vollast der Maschine  1/min 4 4 4
Maschinenabmessung Breite x Tiefe ? x Hohe mm 430 x 1190 x 1260 430 x 1190 x 1260 430 x 1190x 1260
Gewicht ca. kg 180 196 200
Schweilwerte 1) Stahlblech mm 4+ 4 5+5 6+6
C-Gehalt kleiner = 0,2 % max. 5+ 5 max. 6 + 6 max. 7+ 7
CrNi-Blech mm 0,75 + 0,75 0,75 + 0,75 0,75 + 0,75
Messingblech mm 15+15 2+2 3+3
max. 2 + 2 max. 3 + 3 max. 4 + 4
Aluminiumblech mm 0,8+ 0,8 1+1 1,2+1,2
max. 1+ 1 max. 1,2 + 1, 2 max. 1,5+ 1,5
Rundstahl & mm 8+ 8 12 + 12 16 + 16
C-Gehalt kleiner = 0,2 % max. 12 + 12 max. 16 + 16 max. 17 + 17
Bemerkung:

1) von EinflussgroRen abhéngig
2)  Angaben inkl. Elektrodenarme

Technische Anderungen vorbehalten.

*Angaben fir kiirzeste Ausladung.
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