Schwinghebel —
PUNKT- Schweifimaschine

Abb. Serie SF / SL 100

TECHNISCHE MERKMALE TECHNISCHE DATEN SF/SL 102 /104
* 1-Zeit-Synchron-Schweifsteuerung Nennleistung bei 50 %: 8 kVA / 12 kVA
mit Thyristorleistungsstufe Sek. — KurzschluBBstrom: 9,1 kA/ 11,2 kA

* Schweilleistung feinstufig einstellbar

- e Standardausladung: 130 — 300 mm
* Digitale Strom- und Zeiteinstellung
* Uberlastungsschutz durch Thermokontakt Armabstand: 160 mm
* Elektrodenhalter axial verstellbar Elektrodenkraft max (SF): 220 daN
* Armausladung stufenlos verstellbar Elekirodenkraft max (SU): 360 daN

* Hauptschalter nach VDE 0113

* 3 m Anschluikabel ohne Stecker

* Entspricht den Normen VDE 0545-1,
EN 60204-1, EN 50 240,
EN 292 Teile 1+2, EN 1050

* CE - Zeichen




Elektrischer Teil

Mechanischer Teil

Betriebst. Teil

DALEX Punktschwei3maschinen SF / SL 102 / 104

Technische Daten* nach DIN 44753 / ISO 669 SF/SL 102 SF/SL 104
Ausladung mm 130 - 300 130 - 300
Maschinenleistung Maschinenleistung (50% ED) kVA 8 12
Dauerleistung kVA 5,65 8,48
Héchst-KurzschluBleistung kVA 22,7 36
Hoéchst-Schweifleistung kVA 18,2 28,8
Maschinenspannung Sekundér-Leerlaufspannung \ 2,6 3,2
Netzanschlu Nenn-Primérspannung \Y 400 400
Nennfrequenz Hz 50 50
AnschluBleistung kVA 13,65 21,6
Hauptschalter nach VDE A 63 63
Sicherung Betr. KI. GL A 25 25
AnschluBBquerschnitt
(Kabelléinge kleiner = 15 m) mm? 2,5 2,5
Sekundérstrom Nenn-Betriebsstrom kA 1,75 3,79
Dauerstrom kA 1,24 2,68
KurzschluBstrom kA 9,1 11,2
Hoéchst-Schweiflstrom kA 7,3 8,9
Zul. Einschaltdauver bei Hochst- % 2,88 9,07
Schweifstrom
Punktarmatur Armabstand mm 160 160
Elektrodenarm & mm 32 32
Elektrodenhalter @ mm 16 16
Verstellbarkeit des Elektrodenhalters mm 105 105
Punktelektrode Sitz-Nr. / AuBen & mm 1/12,5 1/12,5
Elektrodenhub max. mm 50 50
Elektrodenkraft max. daN 220/ 360 220/ 360
Druckluft 3) Hubfolge max. Hobe/min 60 60
3) Luftverbrauch for 1000 Hibe m3 0,1 0,1
3) RohranschluB NG16 -G1/2 NG16 -G1/2
3) Betriebsdruck max. bar 6 6
Kihlwasser Rohranschluf3 Ein / Aus NG8-G Vi NG8-G
Betriebsdruck max. bar 5 5
Verbrauch bei Vollast der Maschine |/min 4 4
Maschinenabmessung Breite x Tiefe 2 x Hohe mm 360 x 785 x 1150 360 x 785 x 1150
Gewicht ca. kg 115 122
SchweiBwerte 1) Stahlblech mm 1,5+ 1,5 3+3
C-Gehalt Kleiner = 0,2 % max. 2,5+ 2,5 max. 3,5 + 3,5
CrNi-Blech mm 1+1 141
Rundstahl & mm 545 6+ 6
C-Gehalt kleiner = 0,2 % max. 6 + 6 max. 8 + 8

Bemerkung:

1) von EinflussgréBen abhéngig
2)  Angaben inkl. FuBhebel
3)  nurbeiSL

Technische Anderungen vorbehalten.

*Angaben for 130 mm  Ausladung.
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