SCHWEISSTECHNIK

C

BUCKEL-
Schweif3maschine

TECHNISCHE MERKMALE

Verwindungssteifer Maschinensténder in
Schalenbauweise mit Verrippung

GroB dimensionierter Beistellschaltschrank zur
Aufnahme von Schweif3- und Maschinensteuerung

Stufenlose Héhenverstellung der unteren Armatur
Servomotorisch angetriebener Schweifikopf mit
Prazisionsfuhrung

Sehr guter Leistungsfaktor durch die enge Kopplung
des Sekundérkreises

Elektrodenkraft stufenlos einstellbar

Acht getrennte Kihlwasserkreise zur Kihlung der
stromfihrenden Teile und der Leistungsstufe bzw.
Inverter

SchweiBtranformatoren in GieBharz-
Verbundbauweise, wassergekihlt mit
Thermoschalter, primérseitig gekapselt

Primér- und Sekundérspulen im Vakuum vergossen

Menugefihrte, mehrsprachige Synchronschweif3-
steuerung mit zweizeiligen LCD-Display

Abb. PMS 36-5 s 4000

TECHNISCHE DATEN
Wechselstrom bei 50 % ED: 160, 200, 250, 400 kVA
Mittelfrequenz bei 20 % ED: 180, 250, 500, 700, 900 kVA

Gleichstrom bei 50 % ED: 189, 240, 300, 480 kVA
Maschinenausladung: 175, 250, 350 oder 550 mm
Elektrodenkraft: 200 - 2000 daN
Elektrodenhub: max. 120 mm
Elektrodenkraft: 400 — 4000 daN
Elektrodenhub: max. 250 mm




WiderstandsschweiBmaschine Typ PMS 36-5 s4000

Technische Daten nach DIN 44753

Nennausladung 350 mm
Gruppe KenngréBen Ausfihrung
C
Maschinen- Nennleistung (20 % ED) kVA 9200
Leistung Douerleisfung kVA ---
Haéchst-KurzschluBleistung kVA 1040
Haéchst-SchweiBleistung kVA 870
Maschinen- Sekundér-Leerlaufspannung % 11,8
Spannung Anzahl der Regelstufen 2
— | NetzanschluB Nenn-Primd&rspannung \% 400
2 Nenn-Priméarstrom, 20 % ED A 1300
_@ Nenn-Frequenz Hz 50
2 AnschluBleistung kVA 652
% Primér-KurzschluBstrom A 1500
o 1) Hauptschalter/Sicherung A NZM10/250
4 AnschluBBquerschnitt mm? 150
Sekunddrstrom Nenn-Betriebsstrom, 20 % ED kA 76,2
2) | Dauerstrom kA
KurzschluB3strom kA 120, 100 ms
Hochst-Schweifistrom kA 100,100 ms
zul.ED b. Héchst-Schweifistrom % 8
Servo-Antrieb AC Servo-Antrieb oben mit Notausbremse und
Selbstschmiersystem
Elektrodenhub max./Vor-/Arbeitshub max. mm 250
Elektrodenkraft min. / max. daN 400 - 4000
Hubfolge max. bei 10 mm Hub
Verfahrgeschwindigkeit m/min 15
__ | Buckelarmatur Spannplatten oben B x T mm 200 x 200
°|,C” Spannplatten unten B x T mm 200 x 200
5 Spannplattenabsténde min/max mm 80/ 630
_§ T-Nuten/Abstand mm x Anzahl 14 EN 20865/ 63 x 3
S | Druckluft RohranschluB3, Nennweite/Gewinde NG24/G 1
S Betriebsdruck min./max. bar 4/6
< | Kohlwasser Rohranschluf3 Ein/Aus NG20/G %
4) | Betriebsdruck min./max. bar 4/6
Verbrauch b.Vollast d. Maschine |/min’! 50
Maschinen- Breite x Tiefe x Hohe 10) mm 600 x 1400 x 3100
abmessung Gewicht Einfachhub/Doppelhub kg max. 1500 kg
Verschiffungs- Bruttogewicht kg
daten Kiste: Breite x Tiefe x Hohe mm
Volumen m3
__ | SchweiB- 3) | Stahl
.2 | materialien 3) | Messing
5 3) | Aluminium
Qo
E Leistungsstufe Mittelfrequenz-Inverter HWI2424 (Master / Slave)
Sekkundérgleichrichter, Anzahl pro Zweig/inges. 5/10 6000 A
< | Technische Anderungen vorbehalten. Die Tabellenangaben beziehen sich auf die Standardausfihrung
(0]
(2]
E 1) Betriebsklasse gL 4) bei Umlaufkihlung = Differenzdruck zwischen
@ | 2) bei hochster Trafo-Schaltstufe Kuhlwasservorlauf/Kihlwasserricklauf
& 3) von EinfluBgréBen abhdngig 5) Ist-Ausladung = -2 mm
@ 6) Kabelléinge < 30 m
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