e R

SCHWEISSTECHNIK

=

Komb.
PUNKT-BUCKEL-
Schwei3maschine

TECHNISCHE MERKMALE

Verwindungssteifer Maschinensténder in
Schalenbauweise mit Verrippung

GroB dimensionierter Anbauschaltschrank zur
Aufnahme von Schweif3- und Maschinensteuerung

Absolute Trennung zwischen Maschinen- und
Schaltraum

Stufenlose Héhenverstellung der unteren Armatur

Sehr guter Leistungsfaktor durch die enge Kopplung
des Sekundérkreises

Elektrodenkraft stufenlos einstellbar

Vier getrennte Kihlwasserkreise zur Kthlung der
stromfihrenden Teile und der Leistungsstufe

Schweifitranformator in GiefBharz-Verbundbauweise,
wassergekGhlt mit Thermoschutzschalter, primérseitig
gekapselt

Primér- und Sekundérspulen im Vakuum vergossen

Menigefihrte, mehrsprachige Synchronschweif3-
steuerung mit zweiszeiligen LCD-Display

Abb. PMS 32-5 s1000 Ausfihrung B

TECHNISCHE DATEN

Wechselstrom bei 50 % ED: 100, 160, 200 kVA
Mittelfrequenz bei 20 % ED: 90,180, 250 kVA

Maschinenausladung: 250, 350 oder 550 mm
Elektrodenkraft: 70 - 700 daN, 100 -1000 daN
Elektrodenhub: max. 90 mm




WiderstandsschweiBmaschine Typ PMS 32-5 s1000

Technische Daten nach DIN 44753

Nennausladung 250 mm ¢
Gruppe Kenngréfien Ausfihrung
C
Maschinen- Nennleistung (50 % ED) kVA 100 125 160
Leistung Dauerleistung kVA 70,7 88,4 113
Héchst-KurzschluBleistung kVA 570 664 788
Haéchst-SchweiBleistung kVA 456 531 630
Maschinen- Sekundér-Leerlaufspannung \ 8,33 9,09 9,75
Spannung Anzahl der Regelstufen 0 0 0
= | Nefz- Nenn-Primérspannung \% 400 400 400
7~ | anschlu Nenn-Primdrstrom A 250 312,5 400
% Nenn-Frequenz Hz 50 50 50
2 AnschluBleistung kVA 342 398 470
< Primér-KurzschluBstrom A 1425 1660 1970
"'" 1) | Hauptschalter/Sicherung A NZM 9/200 NZM 9/250 NZM 9/300
7) | AnschluBquerschnitt mm? 50 70 95
Sekundér- Nenn-Betriebsstrom kA 1,7 13,5 16
strom 2) | Dauerstrom kA 8,3 9,55 11,3
KurzschluBstrom kA 67 72 80
Hoéchst-Schweif3strom kA 53,6 57,6 64
zul.ED b. Héchst-Schweistrom % 2,4 2,7 3
Servo- AC-Servo-Antrieb oben daN 50-700 oder 50-700 oder 50-700 oder
Antrieb mit Haltebremse daN 50-1000 50-1000 50-1000
Verfahrgeschwindigkeit r‘:‘l{\ 15 15 15
Punkt- Armabstand min./max. mm --- - ---
armatur Elektrodenarm-& mm --- --- ---
oA Elektrodenhalter-& mm - --- -
Verstellbarkeit des El. Halters mm - - -
5 Punktelektrode Sitz-Nr./AuBend mm --- - ---
F~ | Buckel- Spannplatten oben B x T mm 180 x 180 180 x 180 180 x 180
-ES armatur Spannplatten unten B x T mm 180 x 180 180 x 180 180 x 180
2 1,c" Spannplattenabsténde min/max mm 200/500 200/500 200/500
2 T-Nuten/Abstand mm x Anzahl 14 EN 20865 / 126 x 2 14 EN 20865 / 126 x 2 14 EN 20865 / 126 x 2
o Druckluft Rohranschlu, Nennweite/Gewinde NG 20/ G % NG 20/ G % NG 20/ G %
= Betriebsdruck min./max. bar 6/10 6/10 6/10
Kohlwasser Rohranschluf} Ein/Aus NG 20/ G % NG 20/ G % NG 20/ G %
5) | Betriebsdruck min./max. bar 4/6 4/6 4/6
Verbrauch b.Vollast d. Maschine /min’ 10 12 12
Maschinen- Breite x Tiefe x Héhe 10) mm 775 x 1260 x 1770,5
abmessung Gewicht Einfachhub/Doppelhub kg 695 710 720
Ver- Bruttogewicht kg
schiffungs- Kiste: Breite x Tiefe x Hohe mm --- -- ---
daten Volumen m3 - — -
_ | Schweif3- 3) | Stahl mm -
/@ | materialien 3) | Messing mm --
5 3) .
3 Aluminium mm ---
2 t:}'?;“”gs' 4) | Thyristorleistungsstufe 1/900 IW 1/900 IW 1/900 IW
Technische Anderungen vorbehalten. Die Tabellenangaben beziehen sich auf die Standardausfihrung
@ | 1) Betriebsklasse gl 5) bei Umlaufkihlung = Differenzdruck zwischen
g 2) bei héchster Trafo-Schaltstufe Kihlwasservorlauf/Kihlwasserricklauf
% 3) von EinfluBgréBen abhéngig 6) Ist-Ausladung = 235 mm
£ | 4) Relative Einschaltdauer und max. Stromzeit wéhrend der 7) Kabelldnge < 15 m
A Einschaltzeit siehe entsprechende Belastungsdiagramme
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