DALEX

SCHWEISSTECHNIK

Schnell -

&

PUNKT- Schweimaschine

Punktarmatur mit FuStaster und

vorgebauter Elektrodenhalterung,

geschlossener Kihlkreislauf

TECHNISCHE DATEN
Nennleistung bei 50 % ED:

Sek.-Kurzschlussstrom:
Armausladung (stufenlos einstellbar):
Armabstand:

Elektrodenkraft:

EH-Zylinder:

TECHNISCHE MERKMALE

- Anbauschaltschrank zur Aufnahme der
Schweillsteuerung an rechter
Maschinenseite montiert

- fertig verdrahtet
- abschlieSbares Sichtfenster
- Steuereinschub MPS 10

- 5-Zeiten-Synchron-Schweif3steuerung mit
8 SchweilSprogrammen flr den Betrieb
mit Thyristorleistungsstufe

- digitale Strom- und Zeiteinstellung
- Stromanstieg- und Impulsfunktion
- Netzspannungskompensation

PL 40/63

40 kVA / 63 kVA
26,2 kA /31,5 kA
250-550 mm
150 oder 310 mm
100 - 600 daN

max. 65 mm Hub

- automatische Netzfrequenzerkennung 50/60 Hz

- Parametereingabe Uber Tastatur im Bedienfeld

Abb. Punktschwei8maschine PL 63

PL 80/100

80 kVA / 100 kVA
35 kA /41,5 kA
350 -650 mm

160 oder 360 mm
100 - 600 daN

max. 90 mm Hub

- Statusanzeige Uber LEDs

- internationale Bediensymbole
- Fortschalt- und Verriegelungskontakt

- Hauptschalter nach VDE 0113
- entspricht den Normen

VDE 0545-1, EN 60204-1, EN 50 240,

EN 292 Teile 142, EN 1050
- CE- Zeichen



Punktschweilimaschinen Typ
Odporovy svarovaci lis bodovy typ PL 40/63/80/100

Vylozeni 250-5505) 450 - 750°) 350 - 6506)

Viykon stroje Jmenovity vykon pfi 50 % ED

Max. zkratovy proud

Napéti na stroji Sekundérni béh na prazdo
Pripojenti do sité Jmenovité primarni napéti

Pipojovaci pikon

Priifez privodniho kabelu, kabel kratsi nez 15 m

Proud pfi trvalém provozu

Max. svafovaci proud

Elektricky oddil

Pist EH Zdvih elektrody max.

Sekvence zdvihl pfi zdvihu 10 mm

Pist DH Zdvih elektrody max.
Pritlak elektrody min./max. 100/600 100/600 100/600

Spotieba vzduchu na 1000 zdviha?)

Armatura bodovaci lis _ - _ _ _
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c Nastavitelnost drzakd elektrody 130 horni /120 dolni 130 horni /120 dolni 110 horni /170 dolnf
¢ _-—__
O
]
= Tlakovy vzduch Kenektor, jmenovita vzdlenost / zavit Sroubent NG 13/G” NG 13/G” NG13/G”

Chladici kapalina Konektor, jmenovitd vzdalenost / zavit sroubent NG20/G % NG20/G % NG20/G%

Spotieba pfi plném zatizeni’) I/min !

oyt _ - _ _ _

Hmotnost stroj / fidici skiir

Paleta: Sitka x Hloubka x yska 842 x1150x 1601 842 x1350x 1601 882x1370x 1725
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Pozndmka:
1) Betriebsklasse gL 5) Ist-Ausladung = Nennauslastung +40 mm
2) bei Betriebsdruck 6 bar 6) Ist-Ausladung = Nennauslastung +50 mm
3) von Einflussgréen abhangig 7) bei Umlaufkiihlung = Differenzdruck zw. Kiihlwasservorlauf / -ricklauf
)

4) ohne Anbauschaltschrank Breite: bei PL 40/63 = 502

Technische Anderungen vorbehalten
*Angaben fiir kiirzeste Ausladung
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