DALEX

SCHWEISSTECHNIK

C
Buckel-
Schweilmaschine

TECHNISCHE MERKMALE

- verwindungssteifer Maschinenstéander in Schalenbauweise

mit Verrippung

grof3 dimensionierter Beistellschaltschrank zur Aufnahme

von Schweil- und Maschinensteuerung

stufenlose Hohenverstellung der unteren Armatur

servomotorisch angetriebener Schweil3kopf mit

Prazisionsfihrung

sehr guter Leistungsfaktor durch die enge Kopplung

des Sekundarkreises

Elektrodenkraft stufenlos einstellbar

acht getrennte Kiihlwasserkreise zur Kiihlung der
stromfihrenden Teile und der Leistungsstufe bzw. Inverter

Schweiltransformatoren in Gie3harz-Verbundbauweise,
wassergekuhlt mit Thermoschalter, primarseitig gekapselt

Primar- und Sekundarspulen im Vakuum vergossen

menugefihrte, mehrsprachige Synchronschwei3steuerung mit

zweizeiligem LCD-Display

Abb. PMS 36-5 54000

TECHNISCHE DATEN
Wechselstrom bei 50 % ED:

Mittelfrequenz bei 20 % ED:

Gleichstrom bei 50 % ED:
Maschinenausladung:

Elektrodenkraft (s 2000):
Elektrodenhub (s 2000):
Elektrodenkraft: (s 4000):
Elektrodenhub: (s 4000):

160, 200, 250, 400 kVA
180,250, 500, 700, 900 kVA
189, 240, 300, 480 kVA
175,250 mm

200 -2000 daN

max. 120 mm

400 - 4000 daN

max. 250 mm



Widerstandsschweil3maschine Typ

Technische Daten nach DIN 44753

Jmenovité vylozeni 350 mm )

3) von Einflussgrolien abhéngig

Skupina Charakteristicky parametr )
Provedeni C
Jmenovity vykon pii (50 %) kVA 900
Trvaly vykon kVA -
Vykon stroje
Max. zkratovy proud kVA 1040
Max. svafovacf vykon kVA 870
Napéti Sekundar. - béh na prazdno y 118
na stroji Pocet regulacnich stupnd 2
Jmenovité primarni napétf \Y 400
% Jmenovity priméarni proud A 1300
o
\S\ Jmenovit4 frekvence Hz 50
x
’g Pripojent do sité Pripojovaci pfikon kVA 652
=
= Zkratovy proud primarni A 1500
Hlavni vypinac / jisténi 1) A NZM10/250
Priifez privodniho kabelu 6) mm’ 150
Jmenovity provozni proud kA 76,2
Proud pfi trvalém provozu 2) kA -
Sekundérnf proud Zkratovy proud kA 120, 100ms
Max. svatovacf proud kA 100, 100ms
Povoleny DZ pfi max. svaf. proudu % 8
AC-Servo-Antrieb oben mit Notaus-
bremse und Selbstschmiersystem
) Elektrodenhub max. / Vor-/Arbeitshub max. | mm 250
Servoantrieb -
Elektrodenkraft min./ max. daN 400 - 4000
Hubfolge max. bei 10 mm Hub =
= Verfahrgeschwindigkeit m/min 15
©
o Upinaci plato horni $itka x hloubka mm 200 x 200
>
4
g Upinaci plato dolni $itka x hloubka mm 200 x 200
© | Armatura vystupkovy lis,C"
—S Rozte¢ upinacich plat min./ max. mm 80/630
9]
= T-drézka / rozte¢ x pocet mm 14 EN 20865 / 63 x 3
Konektor /Jmenovité vzdélenost /Zavit NG 20/G 3/4
Chladici kapalina Provozn( tlak min. / max ) bar 4/6
Spotteba pi plném zatizenf I/min " 50
Sitka x Hloubka x Vyéka mm 600 x 1400 x 3100
Rozmeéry stroje
Hmotnost Stroj / Ridicf skin kg max. 1500 kg
Ocelovy plech obsah C < 0,2 % 3) mm -
5 Médény plech 3) mm —
_8 Svarovaci parametry
2 Hiinikovy plech 3) mm -
=
E) Kulatina @ obsah C < 2,0 % 3) mm -
bl
< | i } Mittelfrequenz-Inverter HWI2424 (Master/Slave)
Vykonové stupné N . . P
Sekundargleichrichter, Anzahl pro Zweig/insges. 5/10 6000 A
Technische Anderungen vorbehalten. Die Tabellenangaben beziehen sich auf die Standardausfihrung.
2 4) bei Umnlaufkiiblung = Differenzdruck zwisch
. el Umlaurkuniung = Ditterenzaruck zwischen
£ | 1) Betriebsklasse gL - 9=" .
o R Kihlwasservorlauf / Kihlwasserrtcklauf
N | 2) bei hochster Trafo-Schaltstufe
je) 5) Ist-Ausladung -2 mm

6) Kabelldnge < 30 m
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