DALEX

SCHWEISSTECHNIK

C
Buckel-
SchweiSmaschine

TECHNISCHE MERKMALE

- verwindungssteifer Maschinenstander in Schalenbauweise
mit Verrippung

- gro3 dimensionierter Anbauschaltschrank zur Aufnahme

von Schweil- und Maschinensteuerung
absolute Trennung zwischen Maschinen- und Schaltraum
stufenlose Hohenverstellung der unteren Armatur

Elektrodenkraftzylinder mit Prazisionsfihrung und
externem Verdrehschutz

sehr guter Leistungsfaktor durch die enge Kopplung des
Sekundarkreises

Elektrodenkraft stufenlos regulierbar

Geschwindigkeit von Vor- u. Riickhub des Zylinders
separat Uber Drosseln regelbar

- vier getrennte Kihlwasserkreise zur Kiihlung der

stromfiihrenden Teile und der Leistungsstufe
Schweiltransformator in Giel3harz-Verbundbauweise,
wassergekihlt mit Thermoschutzschalter, primarseitig
voll gekapselt

Primdr- und Sekundarspulen im Vakuum vergossen

Druckluftwartungseinheit serienmafig bestehend aus
Druckluftfilter, Druckluftregler mit Manometer

mendgefuhrte, mehrsprachige Synchronschweif3steuerung
mit zweizeiligem LCD-Display

Abb. PMS 32-5 in der Ausfiihrung C
als Buckelschweifimaschine

TECHNISCHE DATEN

Nennleistung bei 50 % ED: 100, 125, 160 oder 200 kVA
Ausladung: 250, 350 oder 550 mm
120-720 daN, 165-990 daN,

Elektrodenkraft: 215-1290 daN, 300-1800 daN
Elektrodenhub: max. 100 mm
ZUSATZAUSTATTUNG

Doppelhubzylinder (DH), 75 + 25 mm Hub

Doppelhubzylinder mit Zustellhub und Folgeschaltung (DHZF)
0- 100 mm Zustellung fur den Vorhub, 0 - 100 mm Arbeitshub
oder 100 mm Langhub

- Zylinder mit erweitertem Elektrodenkraftbereich 95 - 1290 daN

oder 135 - 1800 daN

DurchfluBwachter zur Kontrolle der Kiihlwassermenge

- Verstelleinrichtung zur Hohenregulierung der unteren Armatur

druckloses Absenken der Oberarmatur Uber Handventil
Elektrodenkraftschalter elektronisch

Druckausgleichswerkzeug zum Kompensieren von
Werkzeugtoleranzen



Odporovy svafovaci lis typ PMS 32-5
Technicka data dle DIN 44753

Jmenovité vyloZzeni 250 mm 8)

Skupina Charakteristicky parametr
Provedeni C
Jmenovity vykon pfi (50 %) KVA 100 125 160
TR Trvaly vykon kVA 70,7 884 113
Max. zkratovy proud KVA 570 664 788
Max. svafovaci vykon KVA 456 531 630
Napéti Sekundar. - béh na prézdno v 833 9,09 9,75
na stroji Pocet regulacnich stupiti 0 0 0
Jmenovité primarni napétf vV 400 400 400
% Jmenovity primarni proud 250 3125 400
§ Jmenovita frekvence Hz 50 50 50
_fé Pripojent do sité Pripojovaci piikon KVA 342 398 470
E Zkratovy proud primarnf A 1425 1660 1970
- Hlavni vypinac / jisténi 1 A KZM 9/200 KZM 9/250 KZM 9/300
Praez piivodniho kabelu 9 mm’ 50 70 95
Jmenovity provozni proud kA 11,7 13,5 16
Proud pfi trvalém provozu 2) kA 83 9,55 1.3
Sekundérniproud | Zkratovy proud kA 67 72 80
Max. svafovaci proud kA 53,6 57,6 64
Povoleny DZ pii max. svaf. proudu % 24 2,7 3
Zdvih elektrody max mm 100 100 100
_— Pritlak elektrody min. / max. daN ‘ 215/1290 pfip. 95/1290 /) 200/1800 Pifp. 135/1800 7)
Sekvence zdvih( pfi zdvihu 10 mm min 60 60 60
Spotieba vzduchu na 1000 zdviht 3) m’ 31 435 4,35
Zdvih elektr. max. pfed+prac.zdvih mm - - -
Pist DH, DHZ, Pritlak elektrody min. / max. daN
DHZF Sekvence zdvih(i pfi zdvihu 10 mm min”' — - -
Spotieba vzduchu na 1000 zdvih( 3) m’
Rozte¢ ramen min. / max. mm = = =
Armatura bodo- Rameno armatury-@ mm =
vacf lis Drzak elektrody-@ mm — — —
— a Nastavitelny drzak elektrody mm = = =
% Sedlo svar. elektrody-No. / vnéjsi @ mm =
> Konektor /Jmenovita vzdalenost /Zavit NG 20/G ¥4 NG 20/G ** NG 20/G ¥4
A% Tiakovy vaduch Provozni tlak min. / max. bar 6/10 6/10 6/10
g Upinaci plato horni $itka x hloubka mm 180 x 180 180 x 180 180 x 180
Armatura vystup- Upinaci plato dolnf itka x hloubka mm 180 x 180 180 x 180 180 x 180
kowy/lis,C* Rozte¢ upinacich plat min. / max. mm 200/500 200/500 200/500
T-drézka / roztec x pocet mm 14 EN 20865/ 126 x 2 14 EN 20865 / 126 x 2 14 EN 20865/ 126 x 2
Konektor /Jmenovitd vzdalenost /Zavit NG 20/G NG 20/G NG 20/G
Chladici kapalina Provozni tlak min. / max. ©) bar 4/6 4/6 4/6
Spotieba pfi pIném zatizeni /min” 10 12 12
Sitka x Hloubka x Vy3ka mm 775x 1260 x 1770,5
Rozméry stroje =
Hmotnost Stroj / Ridici skiin kg 695 710 720
Hmotnost brutto kg
E?et;r:\r/ie Paleta: Sitka x Hloubka x Vyska mm
Objem m’
— Ocelovy plech obsah C < 0,2 % 4) mm — — —
§ Svafovaci para- Médény plech 9 i) - - -
E metry Hiinikovy plech 4) mm —
E Kulatina @ obsah C < 2,0 % 4) mm = = =
—g Viykonové stupné | Tyristorovy vykonovy stuper 5) w 1/900 IW 1/900 IW 1/900 IW

Poznamka

Technische Anderungen vorbehalten. Die Tabellenangaben beziehen sich auf die Standardausfihrung.

Betriebsklasse gL

1)

2) bei hochster Trafo-Schaltstufe

3) bei Betriebsdruck 6 bar

4) von EinflussgréBen abhéngig

5) relative Einschaltdauer und max. Stromzeit wahrend der
Einschaltdauer siehe entsprechende Belastungsdiagramme

6) bei Umlaufkiihlung = Differenzdruck zwischen
Kuhlwasservorlauf / Kiihlwasserriicklauf

7) bei Sonderausstattung mit erweitertem Elektrodenkraftbereich,
nur fir Ausladung 350 und 550 mm

8) Ist-Ausladung 235 mm
9) Kabelldnge < 15 m
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