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SCHWEISSTECHNIK
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Schweilmaschine

C
@ BUCKEL-
Schweilmaschine
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NAHT-Schweimaschine
mit Quer- oder Langsnahtarmatur

TECHNISCHE MERKMALE

- verwindungssteifer Maschinenstéander in Schalenbauweise

mit Verrippung

grof3 dimensionierter Anbauschaltschrank zur Aufnahme

von Schweil- und Maschinensteuerung

absolute Trennung zwischen Maschinen- und Schaltraum

stufenlose Hohenverstellung der unteren Armatur

Elektrodenkraftzylinder mit Prazisionsfihrung und
externem Verdrehschutz

sehr guter Leistungsfaktor durch die enge Kopplung des

Sekundadrkreises
Elektrodenkraft stufenlos regulierbar

Geschwindigkeit von Vor- u. Riickhub des Zylinders
separat Uber Drosseln regelbar

- vier getrennte Kuhlwasserkreise zur Kiihlung der

stromfihrenden Teile und der Leistungsstufe
Schweil3transformator in Giel3harz-Verbundbauweise,
wassergekuhlt mit Thermoschutzschalter, primarseitig
voll gekapselt

Priméar- und Sekundarspulen im Vakuum vergossen

Druckluftwartungseinheit serienméafig bestehend aus
Druckluftfilter, Druckluftregler mit Manometer

Abb. PMS 16-4 in der Ausfiihrung A
als Punktschweilmaschine

TECHNISCHE DATEN

Nennleistung bei 50 % ED: 200 oder 250 kVA

Ausladung: 250, 350, 550, 750, 1050 mm
340-2040 daN, 140-2040 daN od.

Elektrodenkraft: 500-3000 daN
Elektrodenhub: max. 120 mm
ZUSATZAUSTATTUNG

Doppelhubzylinder (DH), 90 + 30 mm Hub

Doppelhubzylinder mit Zustellung fur den Vorhub (DHZ),
0-90 mm Vorhub + 30 - 120 mm Arbeitshub

Doppelhubzylinder mit Zustellhub und Folgeschaltung (DHZF)
0- 120 mm Zustellhub fur den Vorhub, 0 - 120 mm Arbeits-
hub oder 120 mm Langhub

Zylinder mit erweitertem Elektrodenkraftbereich 140-3000 daN

Zylinder mit erhéhtem Elektrodenkraftbereich 500-1800 daN

DurchfluBwachter zur Kontrolle der Kiihlwassermenge

- Verstelleinrichtung zur Hohenregulierung der unteren Armatur

druckloses Absenken der Oberarmatur Gber Handventil
Elektrodenkraftschalter elektronisch

doppelte Sekundar-Leerlaufspannung

- 4-Stufenschalter im Anbauschaltschrank montiert

Hauptschalter im Anbauschaltschrank montiert

Druckausgleichswerkzeug zum Kompensieren von
Werkzeugtoleranzen

Ausfihrung als Dreiphasen-Gleichstrommaschine

Synchron-Thyristor-Steuerung nach Wahl



Odporovy svafovaci lis typ PMS 16-4
Technicka data dle DIN 44753

Jmenovité vylozeni 250 mm 8)
' o Provedenti Provedenti
Skupina | Charakteristicky parametr
A B C A B C
Jmenovity vykon pii (50 %) KVA 200 250
’ | Trvaly vykon KVA 1414 176,5
Viykon stroje
Max. zkratovy proud KVA 604 848 908 920 1268 1380
Max. svafovacf vykon KVA 483 678 726 735 1015 1104
Napéti Sekundér. - béh na prazdno v 6,15/7,54/8,88/10,25 7,7/9,3/10,8/12,5
na stroji Pocet regula¢nich stup 4 4
Jmenovité primarni napéti 400 400
% Jmenovity primarni proud A 500 625
o
g\ Jmenovita frekvence Hz 50 50
< P
el iz Pripojovaci pitkon KVA 362 508 545 550 761 828
= | dosité
i Zkratovy proud primarni A 1510 2120 2270 2300 3170 3450
]
Hlavni vypinac / jisténi ) A MC 408/200 MC 408/250 MC 408/315 MC 408/315 MC 408/400 MC 408/400
Préifez privodniho kabelu 10) mm’ 50 70 95 95 150 150
Jmenovity provozni proud kA 19,25 19,29 193 19,47 19,52 19,54
Proud pfi trvalém provozu 2) kA 13,61 13,64 13,65 13,77 138 13,82
Sekundarni Zkratovy proud kA 578 813 87,7 72 996 108
proud
Max. svafovaci proud kA 46,2 65 70,2 57,6 79,7 864
Povoleny DZ pfi max. svafovacim proudu % 87 4,4 38 57 3 25
Zdvih elektrody max. mm 120 120
— Pritlak elektrody min./ max. 9) daN 340/2040 prip. 140/2040 340/2040 prip. 140/2040
ist E
Sekvence zdvih{ pfi zdvihu10 mm min’| 300 300
Spotteba vzduchu na 1000 zdvihd 3) m’ 32 32
Zdvih elektrody max. pfed + prac. zdvih mm 120/DH=90+30/DHZ =0-90 + 30-120 / DHZF = 0 - 120 + 0-120
Pist DH, Piitlak elektrody min. / max. daN 340/2040 pfip. 140/2040 340/2040 pfip. 140/2040
DHZ DHZF Sekvence zdviht pfi zdvihu10 mm min”’ 300 300
Spotteba vzduchu na 1000 zdvih{ 3) m3 34 34
Rozte¢ ramen min. / max. mm 160/460 160/460
Rameno armatury-@ mm 920 90
Armatura
bodovaci Drzék elektrody-@ mm 35 prip. Aufflansch-Ausf. bei 84" 35 pfip. Aufflansch-Ausf. bei,B4"
I Nastavitelnost drzéku elektrody mm 160 160
— Sedlo svafovaci elektrody-No. / vnéjsi @ mm 3/25 3/25
e}
° Upinaci plato horni 3itka x hloubka mm 200 x 200 200 x 200
\O Armatura
2> vystupko- Upinaci plato dolni sitka x hloubka mm 200 x 200 200 x 200
=) o
% vBy”“SC” Rozte¢ upinacich plat min. / max. mm 200/500 200/500
45 a,
‘g T-drézka / rozte¢ x pocet mm 14 DIN 650/126 x 2 14 DIN 650/126 x 2
= fova Pyp—— Iy — ,,
P Elek. talifova horni @ piicny / podélny mm
svového Elek. talifova dolni @ pri¢ny / podélny mm = =
Ten Rychlost predzdvihu min. / max. m/min’ = =
Tlakovy Konektor / Jmenovita vzdalenost / Zavit NG 16/G 1/2 NG 16/G 1/2
vzduch Provozni tlak min. / max. bar 6/10 6/10
Konektor / Jmenovité vzdalenost / Zavit NG 20/G 3/4 NG 20/G 3/4
Chladici B )
kapalina Provozni tlak min. / max. bar : 2/5 2/5
Spotfeba pri plném zatizenf 7) I/min 14 pifp. 10 14 piip. 10
Rozmery Sika x Hioubka x Vyzka ©) mm 900 x 1425 x 1885 EH / 1945 DH / 2020 DHZ / 2078,5 DHZF
stroje Hmotnost Stroj / Ridici skt 4) kg 1030/70 1060/70 1055/70 1070720 1100/70 1095/70
Hmotnost brutto 4) kg 1450 1480 1475 1490 1520 1515
E;;;rz\'/oce Paleta: Sitka x Hloubka x Vyika mm 1100 x 1625 x 2085 EH / 2145 DH / 2220 DHZ / 2279 DHZF
Objem m’ 3,8EH/3,9DH/4,0DHZ/ 4,1 DHZF
— Ocelovy plech obsahC<O,2%5) mm 14+ 14 14+ 14
o
S | svarovaci | Medény plech 5 mm 8+8 8+8
E parametry Hiinikovy plech ) mm 646 6+6
é Ku\atina@obsahC<2,0%5) mm 30+ 30 32432
o 7
< \S/tyfg:é‘wé Tyristorovy vykonovy stupeit W 1/900 IW 1/900 IW 1/1700 W
© Technische Anderungen vorbehalten. Die Tabellenangaben beziehen sich auf die Standardausfihrung.
~
S 1) Betriebsklasse gl 5) von Einflussgroen abhéangig . . .
8 2) bei hochster Trafo-Schaltstufe 6) ohne Anbauschaltschrank Breite=600 mm 9) be Sonderaussranu‘ng miterweitertem
N X . X Elektrodenkraftbereich
O | 3)beiBetriebsdruck 6 bar, Hub 20 mm 7) ohne Thyristorleistungsstufe 10) Kabellinge < 15 m
Q- | 4) DH+20 kg, DHZ+25 kg, DHZF+30 kg 8) Ist-Ausladung = Ausf. A +8 mm/B u. C - 22 mm 9
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