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TECHNISCHE MERKMALE

- verwindungssteifer Maschinenstander in Schalenbauweise
mit Verrippung

grof3 dimensionierter Anbauschaltschrank zur Aufnahme
von Schweil- und Maschinensteuerung

absolute Trennung zwischen Maschinen- und Schaltraum
stufenlose Hohenverstellung der unteren Armatur

Elektrodenkraftzylinder mit Prazisionsfihrung und
externem Verdrehschutz

sehr guter Leistungsfaktor durch die enge Kopplung des
Sekundadrkreises

Elektrodenkraft stufenlos regulierbar

Geschwindigkeit von Vor- u. Riickhub des Zylinders
separat Uber Drosseln regelbar

- vier getrennte Kihlwasserkreise zur Kiihlung der
stromfihrenden Teile und der Leistungsstufe

Schweiltransformator in Gie3harz-Verbundbauweise
wassergekuhlt mit Thermoschutzschalter, primarseitig
voll gekapselt

Priméar- und Sekundarspulen im Vakuum vergossen

Druckluftwartungseinheit serienmal3ig bestehend aus
Druckluftfilter, Druckluftregler mit Manometer

Abb. PMS 11-4 in der Ausfuhvfvrung B
als komb. Punkt-Buckelschwei8mvvaschine

TECHNwVISCHE DATEN

Nennleistung bei 50 % ED: 50, 80 oder 100 kVA

Auslavddung: 250, 350, 550, 750, 1050 mm
100 - 600 daN, 20 - 600 daN, 0d.190
Elektrdvodenkraft: ~ 1140 daN
Elektrodenhub: max. 90 mm Hub
ZUSATZAUSTATTUNG

Doppelhubzylinder (DH), 65 + 25 mm Hub

Doppelhubzylinder mit Zustellung ftr den Vorhub (DHZ),
0-65 mm Vorhub + 25 - 90 mm Arbeitshub

Doppelhubzylinder mit Zustellhub und Folgeschaltung (DHZF)
0-90 mm Zustellhub fir den Vorhub, 0 - 90 mm Arbeitshub
oder 90 mm Langhub

Zylinder mit erweitertem Elektrodenkraftbereich 20 - 600 daN

Zylinder mit erhéhtem Elektrodenkraftbereich 190 - 1140 daN

Durchflusswéchter zur Kontrolle der Kiihlwassermenge

- Verstelleinrichtung zur Hohenregulierung der unteren Armatur

druckloses Absenken der Oberarmatur Gber Handventil
Elektrodenkraftschalter elektronisch

doppelte Sekundar-Leerlaufspannung

- 4-Stufenschalter im Anbauschaltschrank montiert

Hauptschalter im Anbauschaltschrank montiert

Druckausgleichswerkzeug zum Ausgleich von
Werkzeugtoleranzen

Ausfiihrung als Dreiphasen-Gleichstrommaschine

Synchron-Thyristor-Steuerung nach Wahl



Odporovy svafovaci lis typ PMS 11-4
Technicka data dle DIN 44753

Jmenovité vylozeni 250 mm
) — Provedenf Provedent Provedent
Skupina | Charakteristicky parametr
Ao | o« A | B | Ao |8 | c
Jmenovity vykon pii (50 %) KVA 50 80 100
’ | Tivaly vykon KVA 354 56,6 70,7
Vykon stroje
Max. zkratovy proud kVA 150 183 195 296 359 370 402 491 520
Max. svafovacf vykon KVA 120 146 156 237 287 296 322 392 416
Napéti Sekundar. - béh na prazdno y 50piip.25/34/42/5012) 7,0 pifp.3,5/4,75/593/7,012) 8,26 piip.4,13/55/6,9/826 12)
na stroji Pocet regulacnich stupnt 0 piip. 4 12) 0 pfip. 4 12) 0 piip 4 12)
= Jmenovité primarni napéti \% 400 400 400
e
'8 Jmenovity primarni proud A 131 210 263
‘%\ Plipojent Jmenovita frekvence Hz 50 50 50
E K Pfipojovaci pitkon KVA % 110 17 177 215 222 241 294 312
(9]
o Hlavni vypinac / jisténi 1) A HL 125 /80 HL 125/250 HL 250/160 HL 250/160 HL 250/200
Préifez privodniho kabelu 113) mm’ 16 25 35 35 50
Jmenovity provozni proud kA 9,77 9,83 9,86 11,31 11,36 11,37 11,96 12,0 12,03
Proud pfi trvalém provozu kA 6,91 6,95 6,97 80 8,03 8,04 8,46 849 851
;f:ggdam‘ Zkratovy proud KA 295 359 39 422 50,5 522 485 5922 628
Max. svafovaci proud kA 236 28,7 312 338 404 41,8 388 474 50,2
Povoleny DZ pfi max. svaf. proudu % 8,6 59 5 56 4 37 48 32 29
Zdvih elektrody max mm 90 90 90
R Pritlak elektrody min. / max. daN 100/ 600 prip. 190/ 1140 10) 100/ 600 pFip. 190/ 1140 10) 100/ 600 prip. 190/ 1140 10)
ist E
Sekvence zdvih pfi zdvihu 10 mm min’| 400 400 400
Spotteba vzduchu na 1000 zdvihd 3) m’ 0,9 pfip. 1,0 10) 0,9 piip. 1,0 10 0,9 pfip. 1,0 10
Zdvih elektr. max. pred+prac.zdvih mm 90/DH=65+25/DHZ=0-65+25-90/DHZF=0-90+0-90
Pist DH, Pritlak elektrody min. / max. daN 100 /600 prip. 190/ 1140 10) pouze DHZF
DHZ, DHZF Sekvence zdvihd pfi zdvihu 10 mm min 400 400 400
Spotieba vzduchu na 1000 zdvih{ 3) m’ 1,1 piip. 1,2 10) 1,1 pfip. 1,2 10) 1,1 pfip. 1,2 10)
Rozte¢ ramen min. / max. mm 115/ 415 115/415 115/415
Rameno armatury-@ mm 60 60 60
Armatural . Drzak elektrody-@ mm 30 30 30
bodovacti lis
Nastavitelny drzék elektrody mm 180 180 180
— Sedlo svat. elektrody-No. / vnéjsi @ mm 2/19 2/19 2/19
°
‘8 Upinaci plato horni $itka x hloubka mm 130x 130 130x 130 130x 130
> A’ma“l‘ga Upinaci plato dolni sitka x hloubka mm 130x 130 130x 130 130x 130
O | vystupko-
C | wylis Rozte¢ upinacich plat min./ max. mm 140/ 440 140/ 440 140/ 440
©
‘5 T-drdzka / roztec x pocet mm 10DIN650/63 %2 10DIN 650/ 63 x 2 10DIN 650/ 63 x 2
9]
= A Elek. talifova horni @ pticny / podélny mm = = =
svového Elek. talifové dolni @ pficny / podélny mm = = =
ity Rychlost predzdvihu min. / max. m/min”’ = = =
Tlakovy Konektor /Jmenovita vzdalenost /Zavit NW16/R1/2 NW16/R 1/2 NW16/R1/2
vzduch Provozni tlak min./ max. bar 6/10 6/10 6/10
Konektor /Jmenovita vzdalenost /Zavit NW20/R 3/4 NW20/R 3/4 NW20/R3/4
Ehlad@ Provozni tlak min. / max. bar 2/5 2/5 2/5
apalina -
Spotfeba pri plném zatizenf I/min - 10 pfip. 6 7) 12 pfip. 8 7) 12 pfip. 8 7)
Rozméry Sitka x Hloubka x Vy3ka ©) mm 780x 1253 x 1560 EH/ 1636 DH/ 1703 DHZ / 1757 DHZF / 1645 EH 10) / 1889 DHZF 10)
stroje Hmotnost Stroj / Ridici sk 4) kg 440/65 450/65 460 11/65 485/65 495/65 505 1/65 495/65 505/65 515 165
Hmotnost brutto 4) kg 675 685 695 11) 720 730 740 11) 730 740 790 11)
E;;;g;ie Paleta: Sifka x Hloubka x Vyska mm 930 x 1403 x 1710 EH/ 1786 DH / 1853 DHZ / 1907 DHZF / 1795 DHZF 10) 71889 DHzF 1)
Objem m' 22EH/23DH/24DHZ /25 DHZF /23 EH 10 /2.7 DHZF 10)
— Ocelovy plech obsah C < 0,2 % mm 7+7 8+8 8+8
ie] e
‘8 Svaiovaci Médény plech mm 4+4 5+5 5+5
E parametry Hlinikovy plech mm 2+2 3+3 3+3
E) Kulatina @ obsah C < 2,0 % mm 20+ 20 22422 22422
= :
< \s/tyjs:sve Tyristorovy vykonovy stupe W 1/250 1/500 1/500 1/900
Technische Anderungen vorbehalten. Die Tabellenangaben beziehen sich auf die Standardausfuhrung.
2 1) Betriebskl L
% 2; b:rl‘weijcshs?esys'ergfo—Schaltstufe 6) ohne Anbauschaltschrank Breite 510 mm 10) bei Sonderausstattung mit erhdhten Elektrodenkraftbereich
S | 3) bei Betriebsdruck 6 bar. Hub 20 mm 7) ohne Thyristorleistungsstufe 11) bei erhohtem Elektrodenkraftber. + 10 kg
8 4)DH+ 10kg, DHz + 12 k DHZF 415 ke 8) Ist-Ausladung = bei Ausfiihrung A+ 5mm /B, C- 10 mm 12) bei Sonderausstattung mit 4-Stufenschaltung
a 9 9 9 9) bei Sonderausstattung mit erweitertem Elektrodenkraftbereich 13) Kabellange < 15 m
5) von EinflussgroBen abhéngig
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