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TECHNISCHE MERKMALE

- Maschinengestell und Transformator bilden
eine Baueinheit

- verwindungssteife Ausfihrung der Ausleger mit
Schweil3armaturen

- enge Kopplung des Sekundarkreises mit
gutem Leistungsfaktor

- Spezial-Elektrodenkraftzylinder mit Prazisionsfihrung
und externem Verdrehschutz

- Elektrodenkraft stufenlos durch Druckminderventil
regulierbar

- Geschwindigkeit von Vor- und Rickhub des Zylinders
separat Uber Drosseln steuerbar

- Schweiltransformator, wassergekuhlt,
mit Thermoschutzschalter ausgelegt

- Primér- und Sekundérspulen im Vakuum vergossen

- unterer Ausleger aus massivem Messingguf,
stufenlos hohenverstellbar

- 8-Stufenschalter serienmafig zur Leistungsregelung

und Druckluftwartungseinheit, bestehend aus Druckfilter,

Druckluftregler mit Manometer

Abb. PMS 10-4T in der Ausfiihrung A
als Punktschweimaschine

TECHNISCHE DATEN

Nennleistung bei 50 % ED: 16 oder 32 kVA

200, 350 oder 550 mm

65 -390 daN oder 20-390 daN

Ausladung:
Elektrodenkraft:

Elektrodenhub: max. 65 mm Hub

ZUSATZAUSTATTUNG

- Doppelhubzylinder (DH), 45 + 20 mm Hub

(nicht bei Ausfihrung C)

- Doppelhubzylinder mit Zustellung fur den Vorhub

(DHZ), 0 - 45 mm Vorhub + 20 mm
Arbeitshub (nicht bei Ausfihrung C)

- Zylinder mit erweitertem Elektrodenkraftbereich

20 -390 daN, 65 mm Hub

- stromloses Aufsetzen der Oberelektrode Uber

Doppelfultaster (nur bei Ausf. A-EH)

- Maschinentisch mit Edelstahlplatte
- Ablageplatten rechts und links aus Edelstahl

- Druckausgleichswerkzeug zum Ausgleich der

Werkzeugtoleranzen. Schnelles und kraftschissiges
Nachsetzen des Oberwerkzeuges beim Schweil3en.

- Verbindungskabelsatz zwischen Maschine und

Steuergeradt, Standldnge von Primar- und
Steuerleitungen ca. 3000 mm

- Synchron-Thyristor-Steuerung als Einschub nach Wahl



Odporovy svafovaci lis typ PMS 10-4 T
Technicka data dle DIN 44753

Gultig fur Maschinenausfiihrung A
Technische Daten fir Ausfiihrung B a C auf Anfrage

Odporovy svafovaci lis bodovy, stolnf

PMS 10-4 T/ 16 kVA

PMS 10-4T/32 kVA

Skupina | Vylozeni”) mm 200 350 550 200 350 550
Jmenovity vykon pfi (50 %) KVA 16 32
. : Trvaly vykon KVA 1.3 226
Vykon stroje
Max. zkratovy proud kVA 80 69,3 62,9 160 150 101
Max. svafovaci vykon kVA 64 554 50,2 128 120 81
Napéti Sekundar. - béh na prazdno y 3,6(1,8/2,0/2,2/2,4/2,7/3,0/3,3/3,6) 4,6(2,3/2,7/3,1/3,4/3,7/4,0/4,3/4,6)
na stroji Pocet regulacnich stupriti 8 8
;‘g Jmenovité primarni napéti \% 400 400
g\ Jmenovita frekvence Hz 50 50
< L
O | Piipoleni | b ojovact piikon kvA 48 416 377 % % 608
= | dosité
E Hlavni vypinac / jisténi ) A 50 36 36 63 63 50
]
Préifez pfivodniho kabelu 6) mm’ 6 10
Jmenovity provozni proud kA 4,16 4,12 4,1 6,8 6,6 6,38
Proud pi trvalém provozu 4 kA 294 291 29 4.8 4,65 451
sekundami 7, v proud KA 207 178 163 344 30 202
proud
Max. svafovaci proud kA 16,6 14,2 131 27,5 24 16,2
Povoleny DZ pfi max. svafov. proudu % 32 43 5 30 3,75 78
Zdvih elektrody max. mm 65 65
m— Pritlak elektrody min. / max. daN 65-390 piip. 20-390 8) 65-390 pfip. 20-390 8
ist E
Sekvence zdvih( pfi zdvihu 10 mm min ' 400 400
Spotfeba vzduchu na 1000 zdviht 5) m’ 0,65 0,65
Zdvih elektr. max. pred+prac. zdvih mm 65/DH =45+20/DHZ =0-45+20-65
Pist DH, Piitlak elektrody min. / max. daN 65-390 piip. 20390 &) 65-390 piip. 20390 &)
DHZ, DHZF Sekvence zdviht pfi zdvihu 10 mm min’' 400 400
Spotteba vzduchu na 1000 zdviht ) m’ 075 075
Rozte¢ ramen min. / max. mm 50/130 50/30
A — Rameno armatury-@ mm 45 45
— | bodovaci Drzék elektrody-@ mm 20 25
o e
_8 i Nastavitelnost drzaku elektrody mm 135 135
= Sedlo svafovaci elektr-No. / vnéjsi @ mm 1/12,5 2/18
9}
= - . ,,, ,,,
_GC’ Armatura Upinaci plato délka x Sitka mm 100 x 100 100 x 100
8 vystupkova Rozte¢ upinacich plat min./ max. mm 50/210 - 50/210 -
= Ba.c T-drdzka / roztec x pocet mm 8 DIN 650/63 x 2 8 DIN 650/63 x 2
Tlakovy Konektor/Jmenovitd vzdalenost/Zavit NG 13 -G%2 NG 13-Gl2
vzduch Provozni tlak min. / max. bar 6/10 6/10
Konektor/Jmenovita vzdalenost/Zavit NG10-G3/8 NG 10-G3/8
ChIaQ\o Provozni tlak min. / max. 12) bar 2/5 2/5
kapalina
Spotfeba pii plném zatizeni Vmin' 4 4
Rozméry Sitka x Hloubka x Vyska 10) mm 1100 x 805/955/1155 x 1270 1100 x 805/955/1155 x 1270
stroje Hmonnost Stroj / Ridici sk ©) kg 165/170 175/180 185/190 190/195 200/205 210/215
Hmontnost brutto 9 kg 325 355 385 350 380 410
Ef;;g;‘ze Paleta: Sifka x Hloubka x Vyika 1) mm 625 x 905/1055/1255 x 1600 625 x 905/1055/1255 x 1600
Objem m’ 09 11 13 09 11 13
— Ocelovypechobsahc<0,2%2) mm 5+5 4+4 3+3 7+7 6+6 5+5
s}
S | svafovaci | Medény plech 3 mm 3+3 2+2 141 4+4 3+3 2+2
E parametry Hiinikovy plech 3) mm 1+1 08+08 05+05 2+2 15+15 08+08
}:")) Kulatina@obsahC<2,O%2) mm 16+ 16 14+ 14 12+12 20+ 20 18+18 16+ 16
el Vykonové
< | W ) .- ’ .
stupné Tyristorovy vykonovy stuperi W 1/60 L 1/60 L
Technische Anderungen vorbehalten. Die Tabellenangaben beziehen sich auf die Standardausfiihrung.
©
~ ;
S n Beme“bsk\asse 9t 6) ohne Anbauschaltschrank Breite=502 mm 10) bei Sonderausstattung mit erhdhtem Elektrodenkraftbereich
@ | 2) bei héchster Trafo-Schaltstufe N . -
c . . 7) ohne Thyristorleistungsstufe 11) bei erhohtem Elektrodenkraftber. + 5 kg
N | 3)bei Betriebsdruck 6 bar, Hub 20 mm . N
o 8) Ist-Ausladung = Ausf. Bu.C - 10 mm 12) bei Sonderausstattung mit -Stufenschaltung
& | 4) DH+5 kg, DHZ+6 kg, DHZF+8 kg ’ ! ;
9) bei Sonderausstattung mit erweitertem Elektrodenkraftbereich 13) Kabelldnge < 15 m
5) von EinflussgroBen abhangig
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