DALEX SERVOTRONIC®
PRESNA SILA S ROZUMEM.
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Jak fikd jedno staré pfislovi: ,Méné je nékdy vice”.
Co ale tato slova pii bodovém, vystupkovém,
nebo Svovém svarovani znamenaji, ndm nazorné
demonstruji servo-robotové klesté a svarovaci lisy
firmy DALEX, s kterymi jsme na trhu zpUsobili veliky
rozruch.

U stavajicich pneumatickych systém dochazi pfi
svarovani k plnému rozlisovani vystupk( urcenych
pro spojeni jednotlivych svafovanych dilG.

Pfi nasazeni technologie DALEX Servotronic®
z(stava geometrie vystupkud plné zachovana.

SCHEMA: GEOMETRIE VYSTUPKU PRED SVAROVANIM SERVOMOTOROVE ROBOTOVE KLESTE
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Nabizime zlepsSeni kvality a zvyseni produktivity
pomoci aplikace odporové svarovaci techniky,
optimalizaci a automatizaci vyrobniho procesu!
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Kombinovani svarovanych materialt:

Rychlost je dulezity parametr, ale kotzrdvina’ce, DA L E X SVA ﬁOVAC I’ T E c H N I KA

synchronizace a preciznost jsou diilezitéjsi! Nedokézat néco svatit je jiz minulosti. Dnes spojuji

7/ svarovaci lisy firmy Dalex série PMS servotronic®
Pouha rychlost sevieni svafovaciho lisu s naslednym P R E C I Z N O ST' VY KO N E KVA L I TA e

doposud prakticky nesvaritelné kombinace materiald.

strmym narGstem pritlacné sily, nefesi problematiku Pravé u velmi slozitych konstruk¢nich dill, nebo pfi
kvalitniho a bezpe¢ného spojeni jednotlivych svarovanych svarovani komplikovanych spojt, je mozné pomoci nové
dilG. generace DALEX svarovacich list se servomotorovou
Nebezpeci mechanického poskozeni svafovaciho technikou pohonu problém Iépe Fesit.

vystupku, pfi nefizeném prabéhu sekvence zavirani
pneumaticky pohdnéného svarovaciho lisu, je vieobecné
znamo. Pii nasazeni konvencnich svarovacich list

je také faze nabéhu svafovaciho proudu v ¢asovém
intervalu narudstu pritlacné sily povazovana za velmi
problematickou.

APLIKACE: ZAMKOVE PRIRUBY / PRIVAROVANI MATIC | ¥
+ mosaz - pozinkovana ocel

- chromovana ocel - pozinkovana ocel
- uslechtild ocel - pozinkovana ocel

- pozinkovand ocel - pozinkovana ocel
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e et SCHEMA: POROVNANI NARUSTU PRITLACNE SILY
VYVOJ. TECHNOLOGIE. INOVACE. n
Dosednuti s rizem poskozeni Vystupkové svafovani
svarovaciho vystupku
Pocatek svarovani Pocatek svafovani
KNOW-HOW SVAROVACI CYKLUS PRI POUZITI ELEKTROMOTORICKEHO SVAROVACIHO LISU AUTOMOBILOVY PRUMYSL [
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