5 DALEX RZ 906 - PRISTROJ
PRO AUTOOPRAVARENSTVI

DALEX RZ 906

Naroky a pozadavky na bodové svafovani

v karosarském primyslu stejné tak i v prdmyslové
vyrobé se v poslednich letech vyrazné zménily.
Dnes jiz mUzete nalézt vysokopevnostni ocele

u stiedni a nizsi tfidy automobild vétsiny vyrobc(.

V dobé, kdy Dalex pracoval na tomto konceptu,
byly ze strany vétsiny vyrobcl automobild a jejich
systémovych partner( stupriovany pozadavky

na vyrobu inteligentniho a dynamicky fizeného
bodového svafovaciho zatizeni.V ddsledku tohoto
trendu se uvedeni inteligentniho svarovaciho zdroje
DALEX RZ 906 jevilo jako konsekventni pfeneseni
pozadavku vétsiny automobilovych vyrobcl

do praxe.

DALEX

SCHWEISSTECHNIK

Nabizime zlepseni kvality a zvyseni produktivity
pomoci aplikace odporové svarovaci techniky,
optimalizaci a automatizaci vyrobniho procesu!

DALEX SVAROVACi TECHNIKA
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DALEX RZ 906 ’ I A i PRO KAZDOU SVAROVAC[ ULOHU
SVAROVACi ODPOROVE BODOVE ZARIZEN| SPRAVNE NARADI.
PRO AUTOOPRAVARENSKY PRUMYSL

OPRAVARENSKY KONCEPT

V bezpecénostnim konceptu kteréhokoli Ve spolupraci s vyrobci automobild byly vyvinuty
automobilu hraje pfi destrukénich zkouskach a umistény do paméti inteligentni ridici jednotky pfistroje
rozhodujici roli fizeny priibéh sily a deformace RZ 906 jednotlivé svafovaci programy odpovidajici
karoserie. Toto ma zasadni vliv predevsim specifickym typdm vozd. Pomoci MMC datovych karet
na bezproblémové uvolnéni airbagl. Za tyto je mozné snadno updatovat databazi ridici jednotky.
parametry prebira pfimou zodpovédnost kvalita Mimo téchto vyrobcem udavanych nastaveni svafovacich
svarQ pii vyrobé automobilu. V zajmu zachovani parametrll je mozné na uzivatelském displeji zadavat
destrukcnich vlastnosti karosérii vyvinula firma libovolné uzivatelské svafovaci parametry, jako je druh STANICE PRO DOVAROVAC PRACE
svafovaci zdroj RZ 906 pro autoopravarenstvi. materialu a tloustka plechu. - ROBOTOVA LINKA SORTIMENT: CEPY + SROUBY RZ 906: MULITFUNKCNI PISTOLE (SPOTTER)
@ DEMONSTRACNI SVAR it .
- ZKORODOVANY PLECH VYMENA BLATNIKU

POPIS ZARIZENI

- Bodové svarovani kombinace C- a X-svarovaci klesté

- Bodové svafovani se zarucenou kvalitou: specialni
programy pro povrchové upravené plechy, plechy se
zbytky laku a lepidel atd...

- . ',‘.&::‘..’ M
@ DEMONSTRACNI SVAR MMC - DATOVE KARTY PRO UP- ZOBRAZENI DETEKCE KVALITY X-KLESTE C-KLESTE e
- PLECH S POZUSTATKY

LEPIDEL

DATOVANI DATABAZE PROVEDENEHO SVARU
NA RUKOJETI KLESTI

+ Specialni programy vztazené k specifikacim
jednotlivych typud vozl s parametry udavanymi pfimo
vyrobci voz(.

VYROBNi PROGRAM

- Privarovani ¢epli a T-¢epu

» Formovani plechi pfi klempifskych pracich Neexistuji dva naprosto identické automobily.

Z tohoto diivodu musi mit svarovaci klesté tvar
zarucujici univerzalnost pouziti a Sirokou dostupnost
k mistdim svaru. Diky ¢tyrem variantdm provedeni
ramene C-klesti je dosazitelné témér kterékoli
svarovaci misto.

- Pripravné prace pro vyklepavani plecht

- Vytahovani plecht pti klempitskych pracich

TECHNICKA DATA

INTELIGENTNI RIZENI Ry 3
Jmenovity vykon pii 100 % DZ 20 kVA
V ramci konceptu inteligentniho fizeni svarovacich Obzvlast u zkorodovanych plecht @ a u plech se zbyt- Maximalni svarovaci proud 9 kA
parametrl je feSeno také to, Ze zarizeni Dalex ky lakl a lepidel @ je mozné pomoci tohoto systému Provozni tlak vzduchu 8 bar
~Neveéfi vSéemu, co se fekne”. Pfed provedenim jed- docilit konstantni kvality provedenych svar( pfi vyraz- Pitla¢na sila max. 380 daN
notlivych svar jednotka RZ 906 zméfi ném snizeni pfipravnych praci na karoserii. Rozméry (Vx$xD) [mm] 1220 x 680 x 800
tzv.,,skute¢nou” vodivost, respektive prechodovy
odpor spojovanych plechli v &isté s Fc))'e a rovey- HmotnPE oy J38k0
por spoj ych p pojeap PREHLEDNY A PRAKTICKY RIDICI DISPLEJ Rameno sikmé Rameno 150mm | Rameno 30omm | Rameno 500mm

de dynamickou korekci parametrid vychazejicich
z hodnot udavanych programem ¢i vychazejicich DB L E x
z kombinace svafovanych materidld.
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