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2 DALEX PMS - PRUMYSLOVE SVAROVACI
ODPOROVE LISY

PMS PRUMYSLOVE SVAROVACiIi ODPOROVE LISY

Odporové svarovani je vykonna metoda pro nerozebiratelné spo-
jovani kovovych dild, obzvlasté ekonomicka je pfi sériové vyrobé
vysokého poctu dild v mnoha riiznych primyslovych odvétvich.
Pii konstrukci tvaru dild uréenych pro bodové svarovani je nutné
zohlednit moznost pristupu a manipulace svarovacich elektrod

k mistu svaru. .

Metoda vystupkového svarovani je vysoce rentabilni v pfipadé,
ze se jedna o spojovani dilG, které jsou tvarovany pomoci formo-
vaciho lisu.

Zde se nam ve vyrobni fazi razeni ¢i lisovani nabizi moznost
vytvoreni pridavnych svarovacich vystupkl nezbytnych

pro spojeni dilG.

Lisovani svarovacich vystupkt formou separatni operace 3
je rentabilni pouze v pfipadé, Ze se jedna o vétsi pocet
vystupkovych svarl svarenych v kratkém casovém intervalu, !

pripadné na jeden prichod svarovaciho lisu.

SPECIFIKACE VYROBKU:

Stavebnicovy systém rady PMS nachazi své vyuziti
predevsim v primyslové sériové vyrobé pii bodovém,
vystupkovém a Svovém odporovém svarovani.

- Siroky vyrobni program

jmenovity vykon 16-630 kVA (AC), od 3x32 kVA
do 3x160 kVA (tfifazovy-stejnosmérny proud),
80-1000 kVA (MF), pritlacna sila 20-6000 daN,
zkratovy proud max. 150 kA

- modifikovatelny pro specifické pfipady pouziti

+ nejlepsi pomér cena - vykon

modifikovatelné ovladaci programy
siroky program vyroby pfislusenstvi

vysoka kvalita a dlouha Zivotnost

- moderni design

« pouziti vyhradné vysoce hodnotnych komponent(

PROVEDENI PMS:

od renomovanych znackovych vyrobcl

vysoce vykonné transformatory vlastni produkce
bez termickych problému pfi vicesménném provozu

vykonnd, robustni a moderni technika

A= bodové svarovani

®
0,

Bl= kombinované bodové
a vystupkové svarovani

PROVEDENI SVARU:

AN = kombinované bodové a priibézné
odvalovaci svafovani

NQ 1= prabézné pricné svové
svarovani s nahonem
nahore

B= kombinované bodové a vystupkové
= vystupkové svarovani svafovani
BN =  kombinované bodové, vystupkové
a pribézné svové svarovani
g LSRR A L LT C= vystupkové svarovani
NL = pribézné Svové svarovani
NL=  prabézné Svové svarovani (Celni)
NQ=  prGbézné odvalovaci svafovani
(pFi¢né)

NQ 1= prGbézné Svové svarovani (pficné)
s nahonem nahore

NQ 3= prdbézné pficné svové
svarovani s nahonem
nahore i dole

e sle sie oii lIIMAE .

NQ 2 = prlGbézné Svové svarovani (pficné)
s nahonem dole

NQ 3 = prlabézné Svové svarovani (pficné)
s nahonem nahore i dole




PROVEDENI PNEUMATICKEHO PiSTU:
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PIST S JEDNODUCHYM ZDVIHEM - EH

Kazdy svarovaci lis je v zakladnim vybaveni vybaven
pistem s jednoduchym zdvihem. Rozpéti pfitlacné
sily a zdvihu je ptizpisobeno jednotlivym typdm
list a jejich vykonovym parametrim. Pist vykonava
pouze jednoduchy pohyb po celé trajektorii

zdvihu pistu - zavieni/otevreni svafovaciho lisu
tzv.:,dlouhy zdvih“. Ovladéani jednopolohové
ru¢ni/nozni.

PiST S DVOJITYM ZDVIHEM
A PRISUNEM - DHZ

Pist je plovouci, pomoci dorazového vietene
je mozné plynule nastavit pomér mezi
manipula¢nim a svarovacim zdvihem
regulovatelny (rozsah plynule v procentech
od 0/100 az 100/0). Volitelné muize také
pracovat v modulu,dlouhy zdvih“. Ovladani
dvoupolohové ru¢ni/nozni.
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DALEX PMS - PRUMYSLOVE
SVAROVACI ODPOROVE LISY

PiST S DVOJITYM ZDVIHEM - DH

Pist je plovouci a zajistuje konstantni
manipulacni i svarfovaci zdvih. Vzdjemny
pomér mezi manipulacnim a svafovacim
zdvihem je pevné nastaven. Volitelné muze
také pracovat v modulu,dlouhy zdvih".
Ovlddéni dvoupolohové ru¢ni/nozni.

PiST S DVOJITYM ZDVIHEM,
PRISUNEM A ELEKTRONICKYM
SPINANIM - DHZF

Pist je plovouci, pomoci dorazového vietene
je mozné plynule nastavit pomér mezi mani-
pula¢nim a svarovacim zdvihem. Po dosazeni
pozadované pozice manipulac¢niho zdvihu
dojde k elektronické detekci a naslednému
automatickému aktivovani svarovaciho zdvi-
hu. Timto je docileno plynulé a tzv.,mékké”
dosednuti elektrody bez sebemensiho razu.

DALEX

SCHWEISSTECHNIK
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POROVNANI JEDNOTLIVYCH DRUHU PROUDU

Objektivniho porovnani docilime na zakladé identického svarovaciho ukolu, ktery vyzaduje urcity svafovaci proud.
K docileni kvalitniho bodového svéru dvou hlinikovych plechi tloustky 4 + 4 mm je potieba svarovaci proud cca. 57 kA.

Rozdilné impedance v sekundarnim okruhu odporového svarovaciho lisu a fizenim podminéné faktory urci velikost pfislusného
proudového transformatoru.

Na pfikladu viz. nize je demonstrovan pfiklad s pracovnim vyloZzenim ramen 350 mm.
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JEDNOFAZOVY STRIDAVY PROUD TROJFAZOVY STRIDAVY PROUD STREDNI FREKVENCE
V DVOUCESTNEM ZAPOJENI
Provedeni: Svarovaci proud | Primarni proud | Napéti na prazdno Pritez Jisténi Prikon
: p P P P privodniho kabelu
Jednofazovy stridavy proud | 57 kA 850 A 12,5V AC 150 mm? 315 A 550 kVA
Trojfazovy stridavy proud 57 kA 500 A 6,7V DC 25 mm? 100 A 260 kVA
Stfedni frekvence 57 kA 500 A 7,0V DC 25 mm? 100 A 260 kVA

VYHODY TRIFAZOVYCH STEJNOSMERNYCH

ODPOROVYCH SVAROVACICH

_

DALEX tiifazovy stejnosmérny odporovy svafovaci lis

MENSI OPOTREBENI ELEKTROD
Konstantni pratok proudu diky jeho mensimu zvinéni zpUsobuje
mensi zatizeni elektrod a tim zvysuje jejich Zivotnost.

KRATKE SVAROVACI INTERVALY ZMENSUJI ZONU OVLIVNENOU
VNOSEM TEPLA.

V porovnani k stfidavému proudu bude pfi svafovani stejnosmér-
nym proudem ve stejném casovém intervalu zaneseno vice tepla,
protoze pribéh proudu jiz nema sinusovou formu. Svafované dily
a elektroda jsou termicky méné zatiZzené a zény ovlivnéné vnosem
tepla zdstavaji mensi.

LISU

ROVNOMERNE ROZDELENI PROUDU V ELEKTRODE

A SVAROVANEM MATERIALU.

Rozdéleni proudu v elektrodé a svafovaném materidlu je urce-
no pouze omickym odporem zdkladniho materidlu, takze logicky
vznikne pokracujici stejnomérné rozdéleni proudu. Toto je obzvlast
vyhodné pfi vicemistném svaru, pfi vystupkovém svafovani a pfi
svarovani draténych mrizek, atp.

VYHODNE PODMINKY SITOVEHO ZAPOJENI.
Symetrické zatizeni vSech 3 fazi rozvodné sité, nizsi porizovaci na-
klady na rozvodny transformator, rozvodové kabely a hlavni jistic.

VYSSi VYKONNOSTNI FAKTOR (UCINIK) - MALE ZTRATY.

Oproti strojim na stfidavy proud s obzvlasté nizkym ucinikem je
dosazeno vysokého uciniku (cos fi) =0,9. Indukéni ztraty v sekun-
darnim okruhu jsou prakticky nulové.

NIZSi SPOTREBA ENERGIE.

Diky odpadnuti induktivity v sekundarnim okruhu transformatoru
muZze byt zvolen optimalni prevodni pomér, primar/sekundar”. Tim
docilime mensiho vstupniho proudu z rozvodné sité.

VYSSI SVAROVACI PROUD PRI MENSIM SEKUNDARNIM NAPET].

Pfi odpovidajicim dimenzovani sekundarniho okruhu postacuje
mensi sekundarni napéti k ziskani vyssiho svafovaciho proudu. Toto
plati i pti velkém vylozeni ramene lisu, protoze odpada induktivni
odpor. Lisy svaruji mékce, je zamezeno tvorbé rozstiiku svarované-
ho materialu.
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STREDOFREKVENCNI TECHNIKA
(MIDDLE FREQUENCY = MF)

S technologii DALEX MF byl u¢inén prvni dllezity krok smérem k efektivni
sériové vyrobé.

Tato svarovaci technologie je odpovédi na vzristajici pozadavky na kvali-
tu a rychlost pfi odporovém svarovani.

POPIS MF TECHNIKY:

Ve specialni invertorové fidici jednotce je tfifazové sitové napéti usmér-
néno a prevedeno na 1000 Hz stiidavého napéti. Toto napéti je privedeno
na kompaktni jemné vinuty transformator a sekundarné opét usmérnéno.
Tim docilime vzniku stejnosmérného proudu, ktery ve vztahu k frekvenci
1000 Hz muze byt rychle a presné fizen.

VYHODY:
Stejnosmérny proud vyssi kvality
Rizeni a nastaveni ¢asu v ms
Kompaktni a lehké transformatory
Symetrické zatizeni rozvodné sité
Minimalni ndchylnost k rozstfiku
Nepatrné induktivni ztraty
Strmy nardst proudu
Vysoka kvalita bodového svéaru
Uspora energie
Presné fizeni parametr( v celém rozsahu svarovaciho proudu

— 50 Hz Doba svafovaciho proudu: 10 Per.|
3 A . Pritlaéna sila: 2,8 kN
2 10— MF:HM 2000 Chlazeni elektrody: 6 I/min
S5 S——— G-elektroda

OBLASTI POUZITI:

Kratkocasové svary (napf.: obvodové kruhové svarovaci vystupky)
castecné jako nahrada kondenzétorovych svafovacich strojd.

Svarovani pozinkovanych plecht

e -
Spojovani nesourodych zakladnich materiald vcetné 0 P Ll V] |1|0| bt |1|5| i |2|0| E l;;|5[ vl Es![]
nezeleznych kovl Potet bodovych svérii x 102
AT EYN . g 1 A e Zivotnost elektrody Bonazinc 3000
Svarovani povrchové upravenych zakladnich materiald Tlouitka plechu t=0,8 mm
ZIVOTNOST ELEKTRODY

- MF STEJNOSMERNY / STRIDAVY PROUD

DALEX STREDOFREKVENCNi TRANSFORMATORY

SE VYZNACUJ |,: Kondenzatorovy vyboj BEsng
2t / Stredni frekvence stejnosmérny
- Nizka impedance Is proud

- Maly narok na prutok chladici kapaliny

- Radové zapinani chladicich okruht

- Od velikosti MF 180 sekundarni bezpecnostni vypinani
- Diody parované pro max. prepéti

- Vysoky vykon pfi malém
konstrukénim provedeni

POROVNANI PRUBEHU SVAROVACIHO PROUDU

DALEX

SCHWEISSTECHNIK

DALEX MF-Transformator,
Typ MF 250/500/16,0/0




PRIDAVNA VYBAVENI:
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PRIRUBOVY DRZAK ELEKTRODY
pro aplikaci bodového svarovani
na odporovych vystupkovych
svarovacich lisech

DRZAK VAHADLOVE ELEKTRODY
pro upevnéni vahadlové elektrody,
pro lepsi rozdéleni svafovaciho
proudu a pfitlacné sily pfi
vicemistném bodovém

svarovani - rosty, sité.

RYCHLOUPINACI

KLESTINOVA ELEKTRODA

rucni nebo pneumaticka, odporové
svarovani plechl k ¢epdm, diikdim,
zavitovym ty¢im, atp. pomoci
rychloupinaci, proud vedouci
elektrody

ARMATURA RAMENE
spodni svafovaci elektroda,
pro svafovaci tlohy dild

se ztizenou dostupnosti

k mistu svaru

KOMPENZATORY TLAKU

pro vystupkové odporové svarovani,
montdaz na horni nebo spodni
upinaci desku

KRATKE RAMENO
rameno s velmi kratkym vylozenim

OTOCNY STUL
Sesti polohovy pro integraci
vicekrokovych vyrobnich procest

PLOCHA ELEKTRODA

s plosnou distribuci svafovaciho
proudu, pro vicemistné bodové
svafovani napf.: rosty, sité, mrizky,
atp.

DRZAK ELEKTRODY

specidlni piipravek pro svarovani
pozinkovanych tenkych past pro
zlepseni kvality a zvyseni Zivotnosti
elektrody

SVAROVACI PRIPRAVKY
specialni svarovaci pfipravky
pro svafovani komplexnich
pramyslovych svafovacich tloh

PODAVAC MATIC

automatické podavani pfivarovacich
matic, pro automatizaci primyslové
vyroby

VZDUCHOVY FILTR
olejovy filtr, pro namontovani
na vystup tlakového vzduchu z pistu

=

OVLADACI BEZPECNOSTNI PULT
OBOURUCNY

pro zajisténi bezpecnosti prace
obsluhy

NASTAVOVACI ZARIZENT

s rd¢nou pro vyskové nastaveni
spodni armatury ramene

s podstavcem a vyskovym
nastavovanim.

CIDLO PRUTOKU VODY
pfipojeno na pfivodu vody,

pro kontrolu pratoku chladici
kapaliny
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UKAZKY APLIKACI SVARU:

PRIVAROVACI MATICE

rlizné materialové kombinace se
zachovanim perfektniho povrchu
v okoli svaru

ZAMKOVA PRIRUBA

Perfektni pohledova strana diky
Servotronic®, nepfimy prachod
svarovaciho proudu zaru¢i pohledo-
vou stranu bez optického ovlivnéni
vesenym teplem ze svarovaciho
procesu.

BODOVY SVAR

Bezpecné spojeni a to i pfi kompliko-
vanych materialovych kombinacich
diky Servo- nebo MF-Technice

POUZITI: POUZITI: POUZITI:
svarovani kuchyrnského vybaveni navareni ocelového plechu na litinovy odlitek svafovani trubek na tupo

POUZITi PRO AUTOMOBILOVY PRUMYSL:

A .
J. . &
it

VICENASOBNE SVAROVAN[ BODOVE SVAROVANI: PRIVAROVANI MATIC:
bocni rdm drzak motoru automobilovy primysl|

PRIVAROVANI MATIC POZINKOVANY PLECH MERAK R \ 'SVAROVANI HLINIKU

4vového svafovani | | p | ey
- [ .
I
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Nabizime zlepseni kvality a zvyseni produktivity
pomoci aplikace odporové svariovaci techniky,
optimalizaci a automatizaci vyrobniho procesu!

DALEX SVAROVACIi TECHNIKA

DALEX SchweiBmaschinen
GmbH & Co. KG
Koblenzer StraRe 43
D-57537 Wissen
Némecka republika

tel.: +49 /2742 /77-0
fax: +49 /2742 /77-101
internet: www.dalex.de

Zastoupeni pro CR a SR:
Na skiivanech 406
CZ-460 01 LIBEREC 15
Ceska republika

tel.: +420/732 732703
e-mail: czech@dalex.de
internet: www.dalex.de/cz/index.htm

DALEX
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www.dalex.de



