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2 BODOVE SVAROVACI LISY

DALEX SVAROVACIi ODPOROVE LISY BODOVE

POZNAMKY K VYKONNOSTI:
+ nova 14-ti ¢lenna rada bodovych odporovych
svafovacich listi odstupriovana dle vykonu

jmenovity vykon od 8 do 100 kVA;
pfitla¢na sila od 220 do 600 daN
zkratovy proud od 9,1 do 41,5 kA

« nejlepsi pomér cena - vykon

- stavebnicovy systém

- modifikovatelny zakladni ovladaci program
- Siroky sortiment

- Siroky program vyroby pfislusenstvi

- vysoka kvalita a dlouha zZivotnost

- moderni design

+ pouziti vyhradné vysoce hodnotnych
komponentd od renomovanych vyrobct

- vysoce vykonné transformatory
vlastni produkce bez termickych probléma
pfi vicesménném provozu

 vykonn3, robustni a moderni technika

SVAROVACIi ODPOROVE LISY S KYVNYM RAMENEM
RADA SF/SL 100/200 SL = pohanény pneumaticky

SF = pohanény mechanicky (noznim pedalem)

STANDARDNI ARMATURA DRZAK SE ZAHNUTOU RYCHLOUPINACI RAMENO S TRUBKOVOU VAHADLOVA ELEKTRODA
RAMENE ELEKTRODOU KLESTINOVA ELEKTRODA ELEKTRODOU Pro svafovani draténych miizek
Pro svarovani profilovanych plechi | Bodové svafovani ocelovych Odporové svaiovani plechd Bodové svafovani pomoci trubkové | amfizi, pro docileni kvalitngjsiho
pomoci standardni armatury profili, nasazeni pfi svafovani k ¢eplim, dfiktim, zavitovym ty¢im, | elektrody armatury ramene. dosednuti elektrody a plynulého
ramene. v tézko dostupnych mistech. atp. pomoci rychloupinaci, proud VyloZeni je plynule nastavitelna rozdéleni piitlacné sily.
vedouci elektrody. v rozsahu 130-500 mm.
8 kVA 9,1 kA

12 kVA 11,2kA

20 kVA 15,0 kA

30 kVA 20,0kA

50 kVA 250kA

Popis vybaveni svafovacich odporovych list

s pneumatickym pohonem:

- start pomoci nozniho pedalu

- na prani dvojpolohovy nozni pedal pro provoz
umoznujici dosednuti elektrod bez priichodu proudu

- zdvih elektrody nastavitelny na pistu

- fadové bodové svafovani (stehovani)

- kontrolni jednotka tlakového vzduchu

Série SF/SL 200 s inovovanou AFS-Techni- a 5/2-cestny magneticky ventil
kou (Anti-Friction-System). AFS umozniuje
dosednuti elektrody bez treni, diky tomu « ulozeni dvou az osmi ridicich programl‘] SL 206 s kyvnym ramenem pro svafovani obtizné

je docilen ptesny a bezztratovy prenos pristupnych mist: drzék elektrody na kyvném rameni je axialné
pfitlacné sily na svafovany material. nastavitelny, spodni drzék elektrody radialné a vyskové nastavitelny.



RADA PL 40/63 - 80/100 PNEUMATICKY POHON

DALEX PL-fada disponuje pritlacnou silou 100-600 daN. Volitelné dodavéme lisy
s pneumatickym pohonem pistu s dvojitym zdvihem, toto reSeni zvysuje rychlost
pfi opakovanych sekvencich zdvihd. Pracovni zdvih pistu pfi svarovani je 20 mm
pro PL 40, 63 a 25 mm pro PL 80, 100. Pri fazi manipulace se svafovanym dilem je
k dispozici zdvih vyssi 45 mm pro PL 40, 63 a 65 mm pro PL 80, 100.

ROZSAH VYKONU:

AL AR L At
40 KVA 26,2kA

63 kVA 31,5kA
80 kVA 35,0 kA

100 kVA 41,5kA

Snadné prenastaveni vysunuti svafovacich ramen a roztece elektrod umozriuje

vysoce flexibilni produkci.

PL 40, 63 maji rozsah vylozeni 250-550 mm, volitelné 450-750 mm, PL 80, 100

rozsah vylozeni 350-650 mm. Potfeba vétsi roztece svarovacich armatur Ize fesit formou

vymény svafovacich ramen.

PL 40, 63: 150 mm nebo 310 mm.
PL 80, 100: 160 mm nebo 360 mm.
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RADA PL

VAHADLOVA ELEKTRODA
Pro svafovani draténych mrizek
a miizi, umoznuje provedeni
vétsiho poctu svarli jednim
prichodem lisu. Horni elektroda
vahadlovd, spodni pevna plocha.

RYCHLOUPINACI
KLESTINOVA ELEKTRODA
Pro svafovani ¢epu, zavitovych
dfikd atp. Pomoci klestiny vedouci
svarovaci proud.

RAMENO S TRUBKOVOU
ELEKTRODOU

Bodové svafovani pomoci trubkové
elektrodu armatury ramene.
Bodové elektroda rovnd nebo
bodova elektroda Sikma.

pist s elektrickym ovladanim, preciznim vedenim
a zabudovanym drzakem elektrody

volitelné provedeni s pistem s dvojitym zdvihem

nastavytelné vysunuti svarovacich ramen,
tzv. vyloZeni armatury ramene

nastavitelna roztec¢ ramen

vakuové odlité jadro transformatoru ve Ctyrech
rznych provedenich

montazni skrin dle VDE

fizeni svarovaciho cyklu noznim pedalem

FLEXIBILNi SYAROVACI UKONY NAPRIKLAD PRI VYROBE KUCHYNSKEHO NADOBI

SCHWEISSTECHNIK
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